
 

 

                         HI-TECH INSTITUTE GHAZIABAD (1075) 

                                                               MACHINE DESIGN 

 

Time: 2.30 Hours]                                                                                                         [Maximum Marks: 50 

NOTES: 

 i)    Attempt all questions.  Attempt any two parts of each question.                                                               

          ii)    Students are advised to specially check the Numerical Data of question paper in both versions. If there is any                                                                                 

difference in Hindi Translation of any question, the students should answer the question according to the English 

version.  

         iii)   Use of pager and Mobile Phone by the students is not allowed.      

 

Q1)    a)   Define machine design and its procedure 

b)   A shaft transmits a power of 100 kw at 200rpm. If the allowable shear stress in the material of shaft is 

60 N/mm2, find the suitable diameter for the shaft. The shaft is not twist more than 10 in a length of 3m. 

Take G =80x103 N/mm2.       

          c) How do you classify welding?             [5+5=10] 

Q2)    a) Define screw thread and its advantage and disadvantage.   

b)  A structural steel plate 75mm wide and 10 mm thick loaded statically in tension by a load of 55 KN is 

welded to a plate with normal welds. Determine the size of weld required.   

 c)  A plate 80 mm wide and 12 mm thick is to be welded to another plate by means of double parallel fillet 

welds. The plates are subjected to a static load of 80KN. Find the length of weld if permissible shear stress 

does not exceed 50 MPa.          [5+5=10]                                                                                                                                                       

Q3)    a)   Define nomenclature of screw threads with neat and clean diagram.    

b)   A plate 120 mm wide and 15 mm thick is to be welded to another plate by means of single transverse 

and double fillet welds as shown in fig. determine the length of each parallel fillet weld if the joint is 

subjected to load .take  allowable stress in tension as 76n/mm2  and in shear as shear 60n/mm2. 

          c)   Define cotter joint with neat and clean diagram.        

     [5+5=10]                       

Q4)     a) Discuss the kinds of Riveted Joints with neat and clean diagrams and also discuss Rivets Heads.    

b)  A 20 mm tap bolt fastens two machine elements tightly. If the load tending to separate these elements is 

neglected, find the stress set up in the bolt by initial tightening. 

c)   An eye bolt lifts a load of 65 kn. Find the minor diameter of the bolt if allowable tensile stress is 100 

N/mm2.                            [5+5=10] 

Q5)    a) A single riveted lap joint is to be made of 10mm plates. Find the diameter of rivets, their pitch and                   

efficiency of joints. Take fs = 64n/mm2, ft =80N/mm2. And so design the joints that its strength to withstand 

shear of rivets equal its strength to withstand tearing of the plate across the line of rivets holes. 

b)   Define flange coupling with neat and clean diagram. 

           c)   Define knuckle joint with neat and clean diagram.      [5+5=10] 
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समय: 2.30 घंटे]                                                                                                                   [अधिकतम अंक: 50 

टटप्पणिय ाँ: 
i) सभी प्रश्नों क  प्रय स करें। प्रत्येक प्रश्न के ककन्हं दो भ गों को ्ल करें।  

ii)  छ त्रों को सल ् दह ज ती ्ै कक वे दोनों संस्करिों में प्रश्न पत्र के संख्य त्मक डेट  की ववशेष रूप से ज ंच करें। यटद 

ककसी प्रश्न के ट्दंह अनुव द में कोई अंतर ्ै तो छ त्रों को अंग्रेजी संस्करि के अनुस र प्रश्न क  उत्तर देन  च ट्ए। 

 iii)       छ त्रों द्व र  पेजर और मोब इल फोन के उपयोग की अनुमतत न्हं ्ै। 

    Q1)  क)  मशीन डडज इन और उसकी प्रकिय  को पररभ वषत करें। 

ख)  एक श फ्ट 200 rpm पर 100 ककलोव ट की शक्तत संच ररत करत  ्ै। यटद श फ्ट की स मग्री में स्वीक यय कतरनी 
तन व 60 N/mm2 ्ै, तो श फ्ट के ललए उपयुतत व्य स ज्ञ त करें। श फ्ट 3 मीटर की लंब ई में 10 इंच से अधिक न्हं 
मुड़त  ्ै। G = 80x103 N/mm2 

    ग) आप वेक््डगं को कैसे वगीकृत करते ै्ं?                       [5+5=10] 

Q2)  क) पेंच ि गे को पररभ वषत करें तथ  इसके ल भ एव ं् तन बत एं। 

           ख)  75 लममी चौड़ी और 10 लममी मोटह एक संरचन त्मक स्टहल प्लेट को 55 KN के भ र द्व र  तन व में क्स्थर रूप      

से लोड करके स म नय वे्ड के स थ एक प्लेट में वे्ड ककय  ज त  ्ै। आवश्यक वे् ड क  आक र तनि यररत करें।        

        ग) 80 लममी चौड़ी और 12 लममी मोटह एक प्लेट को डबल सम न ंतर क़िलेट वे्ड के म ध्यम स ेदसूरह प्लेट में वे्ड      

ककय  ज न  ्ै। प्लेटें 80KN के क्स्थर भ र के अिीन ै्ं। यटद अनुमेय कतरनी तन व 50 MPa से अधिक न्हं ्ै तो 
वे्ड की लंब ई ज्ञ त करें।                            [5+5=10] 

  Q3)   क) चुडीद र जोड के न मकरि को स्वच्छ आरेख के स थ पररभ वषत करें। 
         ख)  120 लममी चौड़ी और 15 लममी मोटह एक प्लेट को एकल अनुप्रस्थ और डबल क़िलेट वे्ड के म ध्यम से दसूरह     

प्लेट में वे्ड ककय  ज न  ्ै जैस  कक धचत्र में टदख य  गय  ्ै। यटद जोड़ भ र के अिीन ्ै तो प्रत्येक सम न ंतर क़िलेट 

वे्ड की लंब ई तनि यररत करें। तन व में स्वीक यय तन व 76 n/mm2 और अपरूपि में 60 n/mm2  लें। 

     ग) स फ सुथरे धचत्र के स थ कोटर जोड़ को पररभ वषत करें।                                                                                                   [5+5=10] 

 
   Q4)   क) स फ-सुथरे रेख धचत्रों के स थ ररवेटेड जोड़ों के प्रक रों पर चच य करें और ररवेट्स ्ेड्स पर भी चच य करें।    



 

 

           ख) 20 लममी क  टैप बो्ट दो मशीन तत्वों को कसकर ब ंित  ्ै। यटद इन तत्वों को अलग करने व ले भ र की उपेक्ष  
की ज ती ्ै, तो प्र रंलभक कसने से बो्ट में स्थ वपत तन व क  पत  लग एं। 

          ग) एक आई बो्ट 65 knl क  भ र उठ त  ्ै। यटद स्वीक यय तनयत  तन व 100 N/mm2 ्ै तो बो्ट क  लघु व्य स    

ज्ञ त करें।                                                         [5+5=10] 

    Q5)   क) एक एकल ररवेटेड लैप जोड़ 10 लममी प्लेटों स ेबन य  ज न  ्ै। ररवेट्स क  व्य स, उनकी वपच और जोड़ों की            
दक्षत  ज्ञ त करें। fs= 64n/mm2, ft =80N/mm2 लें। और जोड़ों को इस प्रक र डडज इन करें कक ररवेट्स के कतरनी को 
झेलन ेकी इसकी त कत, ररवेट्स के छेद की रेख  के प र प्लेट के टूटने को झेलने की त कत के बर बर ्ो। 

          ख) स फ-सुथरे आरेख के स थ फ्लैंज युग्मन को पररभ वषत करें। 

           ग)स फ-सुथरे आरेख के स थ knuckle जोड़ को पररभ वषत करें।                    [5+5=10] 
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