
 

 

                         HI-TECH INSTITUTE GHAZIABAD (1075) 

                                                             WORKSHOP TECHNOLOGY 

 

Time: 2.30 Hours]                                                                                                         [Maximum Marks: 50 

NOTES: 

 i)    Attempt all questions.  Attempt any two parts of each question.                                                               

ii)    Students are advised to specially check the Numerical Data of question paper in both versions. If there 

is any difference in Hindi Translation of any question, the students should answer the question according to 

the English version.  

 iii)   Use of pager and Mobile Phone by the students is not allowed.          
                                                                              [5+5=10] 

Q1)    a)   Describe the principle of gas welding with neat sketch. Also describe the identification of   pressure      

                 pressure regulators of oxygen and acetylene. 

           b)  Write the use of electrode and flux in electric are welding. Write their selection criterion and    

                 Specifications. 

           c)  Describe the methods of spot welding and projection welding briefly with neat sketches.    

                                                                                                                                                                        [5+5=10]                                                                                                                                                       

Q2)    a)    Name the various types of patterns. Describe sweep pattern with neat sketch. Also write the use of    

                  Core. 

          b)    Write short notes on: 

                   1.   Pattern codes as per BIS 

                   2. Pattern materials. 

          c)   Describe any four properties of moulding sand. Also describe the testing method moulding sand      

[5+5=10]                       

Q3)    a)   List any four hand tools used for mould making and write their uses. Also describe Bench moulding    
                    process  in brief. 
          b)   Describe the principle of Die casting. Also write its applications with examples. 

          c)   Write short notes on: 

               (1) Moulding machines 

               (2) Types of risers and their locations.   
   .               [5+5=10] 

Q4)    a)   Differentiate between hot working and cold working. Also describe thread rolling process 

                 with neat sketch.     

           b)   Describe the method of wire-drawing with neat sketch. Also write about one defect generally occur  

                 during this process. 

           c)   Differentiate between open die forging and closed die forging. Write their applications also.  

[5+5=10] 

Q5)    a)    Describe the main features of fully auto injection moulding machine. How does it work? Explain.   

          b)    Describe with neat sketch the extrusion blow moulding of plastic.   

          c)    What are classifications of plastic? Also write the properties and use of Low density polyethylene.      



 

 

                        HI-TECH INSTITUTE GHAZIABAD (1075) 

                                                             WORKSHOP TECHNOLOGY 

[समय: 2.30 घंटे]                                                                                                                                                    [अधिकतम अंक: 50] 

टटप्पणिय ाँ: 

i) सभी प्रश्नों क  प्रय स करें। प्रत्येक प्रश्न के ककन्हं दो भ गों को ्ल करें।  

ii)  छ त्रों को सल ् दह ज ती ्ै कक वे दोनों संस्करिों में प्रश्न पत्र के संख्य त्मक डेट  की ववशेष रूप से ज ंच करें। यटद ककसी प्रश्न के ट्दंह 

अनुव द में कोई अंतर ्ै तो छ त्रों को अंग्रेजी संस्करि के अनुस र प्रश्न क  उत्तर देन  च ट्ए। 

 iii)       छ त्रों द्व र  पेजर और मोब इल फोन के उपयोग की अनुमतत न्हं ्ै। 

Q1)     क) गैस वेल्डंग के ससद्ि ंत क  स्पष्ट रेख धचत्र सट्त विणन करें। दब व की प्च न क  भी विणन करें 
                 ऑक्सीजन और एससटटलहन के दब व तनय मक। 

           ख) इलेलक्िक वेल्डंग में इलेक्िोड और फ्लक्स क  उपयोग सलखें। उनके चयन म नदंड सलखें और 

                 ववशेष वववरि। 

           ग) स्पष्ट रेख धचत्रों के स थ स्पॉट वेल्डंग और प्रोजेक्शन वेल्डंग की ववधियों क  संक्षेप में विणन करें।                         [5+5=10] 

 

Q2)      क) ववसभनन प्रक र के पैटनण के न म बत इए। स्वच्छ रेख धचत्र के स थ स्वीप पैटनण क  विणन करें। क  उपयोग भी 
                 सलणखए  मुख्य। 

           ख) इस पर संक्षक्षप्त नोट्स सलखें: 
                   1. बीआईएस के अनुस र पैटनण कोड 

                   2. पैटनण स मग्री. 
          ग) रेत को ढ लने के ककन्हं च र गुिों क  विणन करें। रेत की ढल ई की परहक्षि ववधि क  भी विणन करें                         [5+5=10] 

 

Q3)    क) स ंचे बन ने के सलए उपयोग ककए ज ने व ले ककन्हं च र ्स्त उपकरिों की सूची बन एं और उनके उपयोग सलखें। बेंच   

               मोल्डंग क  भी विणन करें प्रकिय  संक्षेप में. 
          ख) ड ई क लस्टंग के ससद्ि ंत क  विणन करें। इसके अनुप्रयोग भी उद ्रि सट्त सलणखए। 

          ग) इस पर संक्षक्षप्त नोट्स सलखें: 
               (1) मोल्डंग मशीनें 
               (2) ररससण के प्रक र और उनके स्थ न।                       [5+5=10] 

Q4)     क) ्ॉट वककिं ग और को्ड वककिं ग के बीच अंतर बत एं। थे्रड रोसलगं प्रकिय  क  भी विणन करें स फ़ स्केच के स थ. 

           ख) स्वच्छ रेख धचत्र के स थ त र खींचने की ववधि क  विणन करें। आम तौर पर ्ोने व ले एक दोष के ब रे में भी सलखें 
                 इस प्रकिय  के दौर न. 

           ग) खुलह ड ई फोलजिंग और बंद ड ई फोलजिंग के बीच अंतर बत एं। उनके आवेदन भी सलणखए।                                     [5+5=10] 

Q5)     क) पूरह तर् से ऑटो इंजेक्शन मोल्डंग मशीन की मुख्य ववशेषत ओं क  विणन करें। य् कैसे क म करत  ्ै? व्य ख्य  करन । 

          ख) प्ल लस्टक की एक्सट्रूज़न ब्लो मोल्डंग क  स्पष्ट रेख धचत्र सट्त विणन करें। 

         ग) प्ल लस्टक के वगीकरि क्य  ै्ं? तनम्न घनत्व पॉलहथीन के गुि एवं उपयोग भी सलणखए।        


