
 

 

   

             HI-TECH INSTITUTE GHAZIABAD (1075) 

                                                             WORKSHOP TECHNOLOGY 

 

Time: 2.30 Hours]                                                                                                         [Maximum Marks: 50 

NOTES: 

 i)    Attempt all questions.  Attempt any two parts of each question.                                                               

ii)    Students are advised to specially check the Numerical Data of question paper in both versions. If there 

is any difference in Hindi Translation of any question, the students should answer the question according to 

the English version.  

 iii)   Use of pager and Mobile Phone by the students is not allowed.      

               

Q1)     a)  Discuss various types of flames used in gas welding with the help of neat sketch.  

            b)  Describe Metal Inert Gas (MIG) welding also write its advantages and disadvantages. 

            c)  Describe the spot welding process with the help of neat sketch.     [5+5=10]      

                                                                                                                                                                  

Q2)    a)  Discuss different types of Cores used m foundry.    

          b)  Discuss different types of Pattern materials in foundry.   

          c)  What are the functions of Core print?        [5+5=10]     

                                                                                                                                                   

Q3)    a)  Discuss various properties of moulding sand used in casting process.  

          b)  What is riser? Why it is used.  

          c)  Explain elements of Gating system in details.        [5+5=10] 

 

               

Q4)    a)  Explain the term extrusion, classify the types of extrusion process.  

          b) What are the different types of forging operations used in making products? Describe any one with the  

                help of neat sketch   

          c) Explain the wire drawing operation with the help of neat sketch.      [5+5=10] 

 

Q5)    a) Describe the principal of Compression moulding. List its advantages and disadvantages. 

          b)   Discuss the working of injection moulding machine.            

          c)    List various materials used in injection moulding      [5+5=10] 

 



 

 

     HI-TECH INSTITUTE GHAZIABAD (1075) 

                                                             WORKSHOP TECHNOLOGY 

समय: 2.30 घंटे]                                                                                                                   [अधिकतम अंक: 50 

टटप्पणिय ाँ: 
i) सभी प्रश्नों क  प्रय स करें। प्रत्येक प्रश्न के ककन्हं दो भ गों को ्ल करें।  

ii)  छ त्रों को सल ् दह ज ती ्ै कक वे दोनों संस्करिों में प्रश्न पत्र के संख्य त्मक डेट  की ववशेष रूप से ज ंच करें। यटद 

ककसी प्रश्न के ट्दंह अनुव द में कोई अंतर ्ै तो छ त्रों को अंग्रेजी संस्करि के अनुस र प्रश्न क  उत्तर देन  च ट्ए। 

iii) छ त्रों द्व र  पेजर और मोब इल फोन के उपयोग की अनुमतत न्हं ्ै। 

 

 Q1)  क) स्वच्छ रेख धचत्र की स् यत  से गैस वेल्डगं में उपयोग की ज ने व लह ववभभनन प्रक र की लपटों पर चच ा करें। 

            बी) मेटल इनटा गैस (एमआईजी) वेल्डगं क  विान करें और इसके फ यदे और नुकस न भी भलखें। 

            ग) स्वच्छ रेख धचत्र की स् यत  से स्पॉट वेल्डंग प्रकिय  क  विान करें।    [5+5=10]                                                                                                                                                       

Q2)    क) फ उंड्री में प्रयुक्त ववभभनन प्रक र के कोर पर चच ा करें। 

          ख) फ उंड्री में ववभभनन प्रक र की पैटना स मग्री पर चच ा करें। 

          ग) कोर वप्रटं के क्य  क या ै्ं?        [5+5=10]                                                                                                                                        

Q3)    क) क लस्टंग प्रकिय  में प्रयुक्त मोल्डगं रेत के ववभभनन गुिों पर चच ा करें। 

          ख) र इजर क्य  ्ै? इसक  उपयोग क्यों ककय  ज त  ्ै. 

          ग) गेटटगं प्रि लह के तत्वों को ववस्त र से समझ इये।      [5+5=10] 

Q4)    क) एक्सट्रूज़न शब्द की व्य ख्य  करें, एक्सट्रूज़न प्रकिय  के प्रक रों को वगीकृत करें। 

          ख) उत्प द बन ने में उपयोग ककए ज ने व ले ववभभनन प्रक र के फोलजिंग ऑपरेशन क्य  ै्ं? स्वच्छ रेख धचत्र की मदद 
        के स थ ककसी एक क  विान करें 
          ग) स्वच्छ रेख धचत्र की स् यत  से त र खींचने की प्रकिय  को समझ इए।    [5+5=10] 

Q5)   क) संपीड़न मोल्डगं के भसद्ि ंत क  विान करें। इसके फ यदे और नुकस न सूचीबद्ि करें। 

          ख) इंजेक्शन मोल्डंग मशीन की क याप्रि लह पर चच ा करें। 

          ग) इंजेक्शन मोल्डगं में प्रयुक्त ववभभनन स मधग्रयों की सूची बन एं    [5+5=10] 
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